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(54) СПОСОБ ПЛАЗМЕННО-ДУГОВОЙ СВАРКИ МЕТАЛЛОВ

(57) Формула изобретения
1. Способ плазменно-дуговой сварки металлов сжатой дугой прямого или

косвенного действия, включающий формирование плазменной струи путем обжатия
дуги плазмообразующей средой, получаемой использованием паров рабочей
жидкости, содержащей воду с добавлением в нее органического растворителя в виде
кислородосодержащий соединений углеводородов, и осуществление парообразования
непосредственно в плазмотроне, содержащем резервуар для рабочей жидкости,
отличающийся тем, что для получения плазмообразующих паров дополнительно в
рабочую жидкость добавляют водный раствор аммиака.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что содержание аммиака в рабочей жидкости
составляет 0,3-3,0 мас.%.

3. Способ по п.1 или 2, отличающийся тем, что в плазменной струе создают
ультразвуковые колебания.
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